Y ______________4 FRESATURA A FREDDO IN SITO DELLA PAVIMENTAZIONE STRADALE ESISTENTE RINGHIERE DI PROTEZIONE DA REALIZZARE SIMILI ALLE ESISTENTI INCIDENZA PESO 16,50 Kg/m? INTERVENTO SULLE CORDONATE E SUI MARCIAPIEDI ESISTENT] REALIZZAZIONE DI NUOVI ALLACCI IDRICI LEGENDA

Studio Tecnico Ing. FRANCESCO CARBONI !\r/l:snt:/rzftro
Via Rossini n° 35, 09096 Santa Giusta

Tel/Fax 0783/358752 VANTAGGI AMBIENTALI. Nipplo 1/2"

Per mezzo di questo processo, viene utilizzato tutto il materiale della pavimentazione preesistente. Non occorre quindi
trovare apposite aree di smaltimento, e il volume di riporto di materiale “vergine” & ridotto al minimo. Si limitano cosi le
deturpazioni all'ambiente inevitabilmente causate dall'apertura di nuove cave. Anche I'entita delle operazioni di trasporto &
inferiore rispetto agli altri processi. Il consumo globale di energia viene pertanto ridotto significativamente cosi come
I'effetto nocivo sulla rete viaria dovuto alla presenza di mezzi di trasporto.

Valvola di ritegno Europa 1/2

SCHEMA TIPO PER RICOSTRUZIONE DI PORZIONI DI MARCIAPIEDI E CORDONATE ESISTENTI Tubo acciaio zincato 1/2"
Valvola a sfera MF 1/2"

Contatore a lettura frontale
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Gomito per PE multistrato
filettato F - 32 mm x 1"

PAVIMENTAZIONE IN MASSELLI MASSETTO DI SOTTOFONDO CORDOLO IN CAV. 12 X 25 CM.
DI CALCESTRUZZO 4 CM. IN CEMENTO

QUALITA DELLO STRATO RICICLATO.

Viene garantita una miscelatura di elevata e costante qualita dei materiali in sito con acqua e stabilizzanti. L'addizione di
COMUNE DI NEONELI fluidi viene eseguita con precisione grazie agli impianti di iniezione gestiti da un microprocessore. E' assicurata una
miscelatura di ottima qualita grazie alla scrupolosita con cui i vari componenti vengono miscelati insieme all'interno

PR O V_ DI ORISTA NO dell'apposita camera.

INTEGRITA STRUTTURALE. ringhiere esistenti
Il riciclaggio a freddo genera strati spessi, legati e omogenei che non contengono interfacce deboli tra gli strati piu sottili ! d ;

Tubo Polietilene Multistrato 32 mm

Collare di presa staffa Inox

Valvola a sfera MM 1"

Chiusura con chiave triangolare

Valvola a sfera piombabile MF 1/2"
Sfiato Resko

Sportello in Vetroresina 35x35 cm
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della pavimentazione, come avviene talvolta nel caso di pavimentazioni costruite con metodi tradizionali.
Il sottofondo non viene intaccato. Il riciclaggio a freddo € un'operazione a singola passata, vale a dire i pneumatici ad
elevata flottazione passano una sola volta sul sottofondo scoperto che viene interessato in modo marginale. In caso di

g

PROGE7TO DEFINI TI VO ESECU TI VO risanamento delle pavimentazioni mediante attrezzature di costruzione tradizionali il sottofondo & soggetto a carichi ripetuti ® (5)
= ad elevata sollecitazione che creano una sorta di appesantimento e determinano la necessita di sterri e riporti. NN NN NN NN N o
<\\////\\\////\\\////\ /\\\////\\\//f\\\////\\\////\\\////\\\////\\\////\\\ PIANO STRADALE BITUMATO
\ , SOSTANZE STABILIZZANTI BITUMINOSE //\//////\///\ \/////////\///\//////\///\

RIQUALIFICAZ[ONE DELLA VIABILITA NELL AREA DEL Quando il materiale viene stabilizzato con il bitume non & soggetto a incrinature da ritiro, tipiche dei materiali trattati con /\/\\//\\\//\\\//\\ \/\\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\//\\\ @

cemento. La superficie realizzata con materiale stabilizzato con bitume pud essere immediatamente aperta al traffico, RN RS PN PSRN S NS RSN
PIA NO PER I_ ’EDIL IZIA ECONOMICA E POPOLARE grazie alla legatura iniziale delle particelle in superficie che impediscono lo sfondamento come conseguenza del passaggio ;\\\/5\\\/{\\\/{\\\ \\/5\\\/{\\\/{\\\/5\\\/5\\\/{\\\/5\\\/ )
del traffico. Se una superficie stabilizzata con bitume & correttamente finita pud essere usata subito senza particolari
problemi.
Il trattamento con il bitume & un metodo conveniente per aumentare la resistenza di un materiale e per limitare le SOTTOFONDAZIONE /! ” i 3
conseguenze d(_all'azi.one dell'acqua. Lo strat_o realizzat_o con materiale Ieggto con biturpe e flessibile e prgsenta_ MISTO GRANULOMETRICO TERRENO COMPATATTO MAGRONE | i
caratteristiche di resistenza all'usura superiori alla media se paragonato agli strati trattati con sostanze stabilizzanti 5 =
N 11

cementizie che permettono di ridurre lo spessore dello strato senza sacrificare la capacita strutturale.
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TAV. 4 PROCESSO DI STABILIZZAZIONE CON EMULSIONE BITUMINOSA it . fipologia nuove ringhiere

Un'emulsione & composta da due liquidi immiscibili, uno disperso nell'altro sottoforma di goccioline o di piccoli globuli. Le
piu comuni emulsioni bituminose sono formate da goccioline di bitume disperse in fase acquosa continua, nella quale le

particelle di bitume non possono raggrupparsi a causa della presenza di una sostanza attiva in superficie (un
DETTAGLIO DEGLI INTERVENTI PREVISTI emulsionante) che forma una pellicola protettiva intorno alle particelle. La maggior parte delle emulsioni usate come
scala VARIE sostanze stabilizzanti hanno una componente di “residuo di bitume” del 60%; cid significa che il 60% del volume

dell'emulsione & composto da bitume disperso nel 40% del volume di acqua.
Dopo aver realizzato la miscela con il materiale, I'acqua viene eliminata e le particelle di bitume si accorpano, formando
una pellicola ininterrotta che si deposita sulla superficie dell'aggregato.

TIPOLOGIA DI ALLETTAMENTO E
DI PAVIMENTAZIONE MARCIAPIEDI
ESISTENTE

L THRN ACOTIA

16 quadri rosso

simulazione nuove ringhiere

DATA: giugno 2015

MONTANTI VERTICALI
n.2 x 4 (facce) x 1,35 (altezza ft. + altezza infissa) x 0,10 (lunghezza) x 0,0012 (spessore lamierato) x 7850 (peso specifico ferro) = 10,17 Kg
IL COMMITTENTE IL PROGETTISTA

CORRENTE ORIZZONTALE
n.1 x 2(facce) x 0,06 (altezza) x 1,90 (lunghezza) x 0,0012 (spessore lamierato) x 7850 (peso specifico ferro) = 2,15 Kg
n.1 x 2(facce) x 1,90 (lunghezza) x 0,10 (larghezza) x 0,0012 (spessore lamierato) x 7850 (peso specifico ferro) = 3,58 Kg

ELEMENTI VERTICALI
n.10 x 4 (facce) x 1,30 (altezza f.t. + altezza infissa) x 0,035 (lunghezza) x 0,0012 (spessore lamierato) x 7850 (peso specifico ferro) = 17,14 Kg




